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Technisches Handbuch 4. Korrosion und Korrosionsschutz

4.6. Kontaktkorrosion bei Metallpaarungen

S = starke Korrosion des betrachtenden Werkstoffs
M = mäßige Korrosion des betrachtenden Werkstoffs (in sehr feuchter Atmosphäre)
G = geringfügige oder keine Korrosion des betrachtenten Werkstoffs

Hinsichtlich
Kontakt-
korrosion
betraachteter
Werkstoff

Magnesium- klein S S S S S S S S S S S S
legierung

groß M M M M S S S S S S S S

Zink klein M G S S S S S S S S S S

groß G G G G G G G G G G G G

Feuer- klein M G M M S S S S S S S S
verzinkter
Stahl groß G G G G G G G G G G G G

Aluminium- klein M G G G S S S S S
legierung

groß G G M G G G M M S S S S

Cadmium- klein G G G G S S S S S S S S
überzug

groß M G M G G G G G G G G G

Baustahl klein G G G G G M S S S S S S

groß G G G G G G G G G G G G

Niedrig- klein G G G G G G G S S S S S
legierter
Stahl groß G G G G G G G G G G G G

Stahlguß klein G G G G G G M S S S S S

groß G G G G G G G G G G

Chrom- klein G G G G G G G M M S S
stahl

groß G G G G G G G G G G

Blei klein G G G G G G G G G G G

groß G G G G G G G M G G G

Zinn klein G G G G G G G G G

groß G G G G G G G G M G

Kupfer klein G G G G G G G M M S

groß G G G G G G G G G M G

Nicht- klein G G G G G G G G G
rostender
Stahl groß G G M G G G G G M M M G

*) Verhältnis der Oberfläche des „betrachteten“ Werkstoffe zur Oberfläche des „Paarungswerkstoffs“.
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Matrix zeigt Anhaltende, die durch verschiedene Faktoren beeinflußt werden können


